附件1

吉林省农机研发制造推广应用一体化

试点补充项目暨智慧农机聚力

攻坚专项申报指南

重点支持轻简高效型鲜食玉米收获机、轻简高效型鲜食大豆收获机、自走式人参智能移栽机、食用菌（黑木耳）智能采收机、高密度黄贮压捆包膜机、高速智能精准排种器等6个项目。

一、轻简高效型鲜食玉米收获机研发项目

项目补助资金：1100万元

项目内容：开发适应吉林种植现状的3—4行轻简型专用鲜食玉米收获机，突破逆向低损鲜食玉米专用摘穗、低损输送等关键技术；适用于中小规模化种植、跨雨季作业、抢收等作业场景。整机装备可填补国内空白，关键作业部件和专业测损/控损技术达到国际先进水平。

评价指标：基本功能为摘穗+输送+集仓+自卸粮；工作行数为3—4行；作业速度为1—6km/h；单日作业量≥30亩；行走方式为履带式；底盘传动方式为液压机械无级变速； 籽粒破碎率≤0.5%； 总损失率≤3%；甜玉米损伤率≤4%，糯玉米、甜糯玉米损伤率≤2%； 果穗含杂率≤2%；智能测损误差≤3%；机器作业参数检测精度≥95%; 智能控制系统精度≥90%； 专用传感器件国产自主化率≥90%；割台摘穗形式采用适于鲜食玉米收获的逆向摘穗方式。突破整机轻量化、作业低损高效、智能减损与自主调控等关键技术6—8项；开发专用割台、输送装置等关键部件≥5种；开发专用传感器≥2种；开发智能控制系统1套；申报国家发明专利5件；制定相关标准规范≥2项；建设高端智能系列鲜食玉米收获机生产线1条；销售应用鲜食玉米收获机50台套；培训相关人员200人次；与鲜食玉米加工企业、收获机械主机企业共同建立示范推广基地8个，示范推广作业面积100公顷。

二、轻简高效型鲜食大豆收获机研发项目

项目补助资金：700万元

项目内容：研发轻简高效型鲜食大豆智能收获装备，突破全株拔取、豆荚与茎秆分离、豆荚清选回收、茎秆粉碎还田等关键核心技术，研制适用于小地块、单行作业的履带式收获装备。整机装备可填补国内空白，关键核心技术达到国际先进水平。

评价指标：基本功能为拔秆、脱荚、清选、分离、豆荚集仓、秸秆还田；工作行数为单行；作业速度为1—6km/h；单日作业量≥15亩；行走方式为履带式；底盘传动方式为液压机械无级变速；喂入方式为全喂入；机收综合损伤率≤2.5%；机收综合损失率≤5%；智能测损误差≤3%；机器作业参数检测精度≥95%; 智能控制系统精度≥90%；专用传感器件国产自主化率≥90%；含杂率≤2%。突破全株拔取、豆荚与茎秆分离、豆荚清选回收、茎秆粉碎还田等关键核心技术5—6项；开发国产自主关键工作装置≥5种；开发专用传感器≥2种；开发智能控制系统1套；申报国家发明专利5件；制定相关标准规范≥2项；建设高端智能系列鲜食大豆收获机生产线1条；销售应用鲜食大豆收获机20台套；培训相关人员200人次；示范推广作业面积50公顷，建设示范基地5个。

三、自走式人参智能移栽机研发项目

项目补助资金：500万元

项目内容：通过集成多种传感器，以全域感知技术实现自主移栽决策；通过数字孪生技术，实现远程监测和控制；以电液传动技术，优化整机工作稳定性。实现移栽的标准化、精准化，减少人力投入与人为移栽失败风险。达到作业幅宽1—2 m、移栽角度0°—40°、作业速度≥1 km/h、单机日作业面积≥1hm²、移栽损伤率≤5%、成活率≥90%等技术指标。产品可实现填补国内空白，达到国际先进水平。 

评价指标：工作幅宽为1—2 m；作业速度为1—2 km/h； 单机日作业面积≥ 1hm²； 移栽株距为10—30 cm；移栽角度为0°—40°；移栽损伤率≤5%；移栽成活率≥90%；畦床平整度≥95%。申报国家发明专利2—4件；销售应用自走式人参智能移栽机20台（套）；培训相关人员100人次；示范推广作业面积50公顷，建立示范基地2个。

四、黑木耳智能采收机研发项目

项目补助资金：500万元

项目内容：利用视觉识别技术进行待采摘食用菌位置、成熟度、病害情况识别，结合雷达技术，完成食用菌棚内地图搭建和行进路径规划，并对机械手的采摘路径规划、无损采摘技术和分类存储进行研究，从而实现食用菌采收过程的行进、采摘、分类的智能化。机收破损率≤5%，机收综合损失率≤5%，智能测损误差≤3%，分拣合格率≥90%，机器作业参数检测精度≥95%。能达到单机日收获量为2万袋，单季（40天）收获量80万袋。

评价指标：工作行数为8行；作业速度＞30 m/h；收获合格率≥90%；菌棒间距合格率≥90%；菌棒供应形式为气力式；菌棒数计量误差≤0.1%；作业数据感知与云服务平台空间误差≤1 cm、数量误差≤0.1%、支持米级～公里级棒数数据可视化；木耳破碎率＜5%；菌棒破损率＜5%；漏捡率≤1%；重拾率≤0.1%；覆膜破损率≤1%；纯小时生产率≥1200棒/h。申报国家发明专利2—4件；销售应用黑木耳智能采收机20台（套）；培训相关人员100人次；示范推广作业5万袋；建立示范基地2个。

五、高密度黄贮压捆包膜机研发项目

项目补助资金：1000万元

项目内容：突破国内传统同类产品效率低下与国外产品适应性差的短板，研发智能自动上料、智能称重、双出包液压压缩机构和自动智能缠膜装置的高密度黄贮压捆包膜机，该机为场地作业方捆机型，可实现进口产品替代与满足广大中小规模养殖户需求。

考核指标：贮包包裹密度≥650kg/m³，草捆单重≤90kg，有效缠膜成捆率≥99%，生产效率≥10t/h；平均故障间隔时间≥50小时，有效度≥93%，动力需求≥60kw。项目周期内实现35套的市场推广销售，建立应用基地数≥2个，推广应用作业面积2.6万亩。

六、高速智能精准排种器研发项目

项目补助资金：700万元

项目内容：突破国内高速排种器作业速度15公里/小时的作业速度瓶颈，以及高速作业下的排种精准性下降、产品耐用性差、能耗比高的技术难点，研发出排种速度最高达到35粒/秒，稳定工作在30粒/秒，支撑播种机大田作业速度稳定达到20公里/小时，单粒率≥98%以上，空穴率≤2%的智能精准高速排种器1套，排种作业速度达到国际先进水平；同时实现全天候作业，全智能免维护，可长时间连续工作，突破目前国内外高速排种器需要经常维护，维护难、可靠性耐用性差而影响作业效率的问题。

评价指标：最高排种速度≥35粒/秒 ；稳定排种速度≥30粒/秒；支撑播种机最高作业速度≥20km/h；单粒率≥98%；空穴率≤2%; 种子破损率≤0.5%；粒距合格率≥98%；种子粒距合格率变异系数≤18% ；排种器材料为耐磨尼龙与不锈钢。申报国家发明专利2件以上；模具化自动化生产流水线样板生产线1套，销售应用500套高速智能精准排种器；培训相关人员200人次；示范推广作业面积1000公顷，示范基地5个。



